
Wie ihre kleinere Schwester die NH 6020 H Raupe ist auch 

die XL-Variante ein flexibles Kraftpaket, das sich mit dem 

robusten Kettenfahrwerk auf unwegsamem Gelände sicher 

behaupten kann. 

Der extra große Aufgabebunker mit einem Volumen  

ermöglicht eine zeitsparende Aufbereitung großvolumiger 

Materialien wie Rinde und Altholz oder großer Mengen an 

Grünschnitt, Hackschnitzel und Sand-/ Erdaushub. 

5000

10
°

30
°

30°

11
00

 (T
=8

10
)

(T=12900)

30
00

16950
17640

39
90

 (T
=3

70
0)

22
50

2990 4200

34
60

(T=4570
3960 4870

5000

10
°

30
°

30°

11
00

 (T
=8

10
)

(T=12900)

30
00

16950
17640

39
90

 (T
=3

70
0)

22
50

2990 4200
34

60
(T=4570

3960 4870

Selbstfahrendes Kettenfahrwerk;  
zwei Fahrgeschwindigkeiten

Gesamtgewicht

Antrieb

Leistung Dieselmotor

Abgasnorm

Hubraum

Kraftstofftank

Bunkervolumen

Siebtrommel

Länge

Durchmesser

Materialstärke

Lochweite

Trommeldrehzahl

ca. 24.000 kg

Dieselhydraulisch

86 kW / 117 PS

EU Stufe V / EPA Tier 4 Final

4,5 Liter

300 Liter

7 m³

5.500 mm

2.000 mm

6 - 8 - 10 - 12 mm

8 - 100 mm

0 - 21 U/min

TROMMELSIEB 
NH 6020 XL KETTENFAHRWERK

DER RIESE UNTER DEN RAUPEN


